
Support de cours Assemblage 

Premiere Partie 

Page 1 



Table des matieres 



1. Introduction a Vassemblage 

1. Principe ^assemblage de composants 6 

2. Atelier d y assemblage 12 

2. Creation de structure 

1. Modes de demarrage 15 

2. Structure d'un assemblage 16 

3. Insertion de composants 18 

4. Modes de demarrage 23 

5. Reorganisation de Varbre 24 

3. Travail dans Vassemblage 

1. Manipulations 26 

2. Enregistrement de fichiers 30 

3. Envoi de fichiers vers un autre repertoire 32 

4. Contraintes 

1. Contraintes d J un assemblage 34 

2. Fixation de composants 36 

3. Type de contraintes 39 

4. Manipulation sous contraintes 43 

5. Changement de contraintes 44 




Formation Assemblage 



CATIA 
V5 



Table des matieres 



5. Transformations et Analyses 

1. Multi-Instanciation .47 

2. Numerotation automatique 50 

3. Nomenclature 51 

4. Analyse de Mise a jour 52 

5. Analyse de contraintes 53 

6. Copier/Cotter de pieces 54 

7. Composant de remplacement 56 

8. Catalogue de composants 57 



Page 3 



Conventions 




Que fait la commande ? 



Comment acceder a la commande ? 



Informations Pratiques 



Idee de realisation 



Clic 






Clic simple 


Clic clic 




B 


Double-clic 


Clic 




3 


Menu contextuel 
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1 - Introduction a 
V assemblage 



Principe d 'assemblage de composants 



A. Creation d'un assemblage 

1 . Inserer des composants 

2. Contraindre ces composants 



B. Modification d'un assemblage 

1 . Modification d'un composant 

2. Modification des contraintes 



C. Mise a iour de /'assemblage 






1 . Mise a jour de I'assemblage manuellement ou 


automatiquement. 







CATIA 
V5 
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Formation Assemblage 



CATIA 
V5 



Principe d 'assemblage 

A-l: Insertion de composants 
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Formation Assemblage 



CATIA 
V5 



Principe d 'assemblage 
A-2: Creation de contraintes 




Contrainte de fixite 




Contrainte 
de contact 



*5f>roduiti 
A-*Jj Socle (Socle. 1) 

y-*^ ense mD le-serrage (ense mb le-serrage . 1 ) 
, P laque (p laque . 1 ) 
MJcale (cale.i) 
"-Hi Contraintes 

-fltFixe.l (Socle. 1) 

—f* Decalage.7 (cale.l,Socle.l) 

- & Coincidence .9 (ensemble-serrage.l .Socle. 1) 

-V Parallelisme.il (ensemble-serrage.l^ocle.l) 
i Contact surfacique. 12 (plaque. l,ensemb le-serrage. 1) 
^Applications 




Contrainte de distance 





Contrainte de 
coincidence 




Contrainte 
angulaire 
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Formation Assemblage 
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V5 



Principe d 'assemblage 

B-l: Modification d'une piece (plaque) 



Exemple: Modification de la longueur 
d'extrusion de 15 a 5 mm. 
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Formation Assemblage 



Principe d 'assemblage 

B-2: Modification des contraintes 



CATIA 
V5 




Clic die 



j?jxj 



Mesure 



^ OK ^ J Annuler J 




Page 10 




Formation Assemblage 



CATIA 
V5 



Principe d 'assemblage 

C: Mise a jour d'un assemblage 




La mise a jour d'une piece peut se faire 
manuellement ou automatiquement (a 
definir dans les options). 





Cliquer sur I'icone | 
manuelle). 



(Mise a jour 
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Atelier d 'assemblage 



[*] CATIA V5 - [Ensemble-moteur.CATProduct (Lecture seule) ] 



Formation Assemblage 



Atelier specifique 



Dennarrer Fichier Edition Affichage Insertion Outils Analyse Fenetre ? 



^ Ensemble- mo teur 
, *^ cylindre (cylindre.I) 

arbre et roulement (arbre et roulement.l) 

arbre et roulement (arbre et roulement. 2) 

Bielles et Axes (Bielles et Axes.i) 

Piston (Piston. 1) 
■-Ml Contraintes 

"S^Fixe.l (cylindre.I) 

- ■ ; Coincidence. 2 (Bielles et Axes. i,P is ton. I) 
-ill Contact surfac ique . 3 (B ie I les et Axes . 1 p iston . 1 ) 

- ■ ; Coincidence .4 (arbre et roulement. 2,Bielles et Axes.i) 

- Coincidence. 5 (arbre et roulement.l ,Bie I les et Axes.i) 

- l $ Decalage.6 (arbre et roulement. 2^ielles et Axes.i) 

- # Deca lage .7 (ar br e et rou le ment . 1 JB ie I les et Axes . 1 ) 
-%g Coincidence .8 (arbre et roulement.l ,arbre et roulement. 2) 

CoTnc idence .9 (P iston . 1 ,cy I indre . 1 ) 

- # Deca lage . 1 0 (ar br e et rou le ment . 2,cy I indre . 1 ) 

- CoTnc idence.il (arbre e t rou le ment . 2,cy I indre . 1 ) 
H2I CoTnc idence. 12 (Bielles et Axes.i cylindre.I) 

-Applications 




• •■■■■;vr. >w . . !....■ 



'•'••• : - : :S:¥:-.v., 




Contraintes 
dans le 3D 



Contraintes et pieces 
dans I 'arbre 



5electionnez un objet ou une commande 



^9 



i..X 



7 
P 

CATIA 



-_HJJ 



CATIA 
V5 
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► Nouveau composant 

► Nouveau produit 

► Nouvelle piece 

► Composant existant 

► Composant de remplacement 

► Reorganisation de I'arbre 

► Generation de la numerotation 

► Gestion du chargement 

► Gere les representations 

Multi- instanciation 
■► Definition 

► Selection de produits 



Exercice 1 
Ensemble de serrage 



m 




1 


1 


1 


0 
0 

-KM- 

I 

m 




1 


1 


1 


1 


1 


— 1 


1 

1 


1 

1 


1 


1 




1 


ABC 

o 




1 


1 


w 




1 



► Manipulation 
►Alignement 
►Vue eclatee 

►Contrainte de coincidence 
►Contrainte de contact 

►Contrainte de distance 

►Contrainte angulaire 

► Fixe un composant 

► Fixe relativement 

►Contrainte automatique 
►Assouplir/rigidifier un sous-assemblage 

► Changement de contrainte 

► Instanciation reutilisant un motif 
►Soudure 

►Texte attache 

► Drapeau 

►Scene 




Formation Assemblage 



CATIA 
V5 



2- Creation d'une structure 
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Mode de demarrage (1): Acceder a un nouvel assemblage 



Fichier > Nouveau 



[T]CATIA V5 



Demarrer TearnPDM Fichier Edition Affichage Insertion Outils Fenetre ? 




Nouveau 



Liste des types : 



Drawing 
Part 

Process 
ProcessLibrary 




~3 



>2 Annuler 



Sauvegarde automatique en cours. . 



Vaij 
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Formation Assemblage 



Structure d'un assemblage (1/2) 



Piece 
Fourche 




[TjFourche.CATPart 

^ Fourche 



Plan xy 
Plan yz 
Plan zx 



r"S ai Relations 



Corps principal 



s& Corps surfacique 
ft. Publication 
I Face-support * 

E9 Arete-support fl 



[~|AKe.CATPart 



Axe 



Plan xy 



-jw plan y Z 
p| an zx 
~$ Corps principal 
i~3 Extrusion.l 
" ~I4 Esquiss 



>n.l ^^k, 

uisse.l ^^^L 



CATIA 
V5 



Nouveau produit contenant les deux Pieces 



I"*] Produit i .C ATProduct 



L 



^= 1 

^Fourche (Fourche. 1) 

Fourche 
S Axe (Axe.ll 
«-^Axe \ 
Applications \ j 




t 




ii 



*p Fourche (Fourche 
, ifl Fourche 



Reference 



I — Instance 
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Formation Assemblage 



Structure d'un assemblage (2/2) 



Piece 



^ Fourche 

||: ; 

j|lr Plan xy 
"ISP P' an Y z 
~ 11* Plan zx 



Y"S- Relations 

Corps principal 4^^^ 
Corps surfacique.l iff ^mf 

a/ 



Produit (Roue) 
contenant 
deux Pieces 



CATIA 
V5 



Nouveau produit contenant la Piece et 
le sous ensemble (Produit Roue). 



Produit 1 .C ATProduct 

*Pfroduitl 



r 



Fourche (Fourche. 1) 



— ^. 

Fourche 




^Roue (Roue.l) 
*>*S Jante (Jante.l) 
^tfJjjPneu (Pneu.l) 
f> HI Contraintes 
Applications , 




Insertion de comyosants (1/5) 

Insertion > Composants > ... 



^S&roduitl 
W 

1 -ADDlicatk 



Clic JB 



^Applications 



Composants 



Representations 



Mode de selection 



Q Nouveau Composant' 
* ^| Nouveau Produit 

Nouveau composant CDM 
— Nouvelle Piece _ 

Composant existant. 



Cree un sous-ensemble vide Interne (page 4/5) 
Cree un sous-ensemble vide Externe (page 3/5) 
■►Cree un composant vide de type CATPart (page 2/5) 

Ajoute des pieces ou des sous-ensemble (page 5/5) 



Cocher I'option suivante pour nommer directement chaque 
nouveau composant. 



|~P?T Pararnetres 
^ Peripheriques et Realit 
* Infrastructure 


ENOVIAvprn | Gestion du Cache | Personnahsation des Noeuds Product Structure | 


Reference du produit 
j Saisie clavier 








B Product Structure 
"St"" Material Library 


Representation 

CH Ne pas activer les representation par defaut a I'ouverture 


pMode de 5ous brillance 
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l^r 5 " Formation Assemblage 

Insertion d'une nouvelle Piece (2/5) 




Insertion > Nouvelle piece 




Clic 



Composants ► \&\ Nouvelle Piece 



Representations 



Mode de selectior ► 




Reference du produit 




Nouvelle reference du produitj Poutre 

OK. ] ifl Annuler | 



Saisie du nom 



CATIA 
V5 



Lors de I'insertion d'une nouvelle piece, si d'autres 
pieces sont deja presentes, un message apparait : 



Nouvelle piece : point d'origine 




Voulez-vous definir un nouveau point d'origine pour la 
nouvelle piece ? 



Cliquez "Qui" pour definir le point d'origine d'un 
composant ou un point comme point d'origine de la nouvelle 
piece. 

Cliquez "Non" pour definir le point d'origine de 
[assemblage comme point d'origine de la nouvelle piece. 



Oui 



Non 




*S^roduiti 

*'*j5! Poutre (Poutre.i) 
Poutre 
Plan xy 
Plan yz 
Plan zx 

'-Applications 
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|§S^ Formation Assemblage 


CATIA 
V5 


Insertion d'un nouveau Produit (3/5) 


j 
-i 







Insertion > Nouveau produit 



Clic 



Insertion 



Outils Analyse Fenetre ? 




Nouveau Composant 



g^! Nouveau Produit 



Nouveau composant CDM 
^30 Nouvelle Piece 

Composant existant. . . 
Remplacer le Composant. . . 
Isoler la piece 
DeTinir le contexte 
Charger 
Decharger 

Sous-assemblage flexible/rigide 




Reference du produit 



Nouvelle reference du produit| Roue 



|J OK 4 Annuler | 




Un produit cree dans un assemblage par Insertion/ 
Nouveau produit sera externalise , done sauvegarde 
independamment. 



^SProduit4 , 
^^Fourche (Fourche.i) / 

-^floue (Roue.i) j 

'-Applications 



Enregistrer sous 



-Uxj 



Enregistrer dans : |Q replay071101 



Historique 



\] Produit 1 
Bll Vis-rondelle 
S| Vis-rondelle-ecrou 



Mes documents 



Poste de travail 



a & in- 



Nonn de fichier : 
Type: 



iFlnuejl 




Enregistrer 


i 


1 CAT Product 


z\ 


Annuler 


A 
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Formation Assemblage 
Insertion d'un nouveau Composant (4/5) 

Insertion > Nouveau composant 

Outils Analyse Fenetre ? 



CATIA 
V5 



Insertion 



jjj Nouveau Composant 




Un produit cree par Insertion / Nouveau composant sera 
internalise , done non sauvegarde en tant qu'entite propre. 
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|§S^ Formation Assemblage 


CATIA 
V5 




Insertion d'un composant existant (5/5) 







Insertion > Composant existant 



Rechercher dans : | eKernpleDublication 



~3 



a a- noii' 



Clic 



i! 

M 



gjS plaque (plaque. 1) 

S STEEL GRADE A SLOTTED CHEESE HEAD (4762 6*45. 1 
- *JS STEEL GRADE A SLOTTED CHEESE HEAD (4762 6*45.2 
STEEL GRADE A SLOTTED CHEESE HEAD (4762 6*45.3 
STEEL 



-Application: 



ESE HEAD (4762 6*45.4 



Nouveau Composant 
" -] Nouveau Produit 





0 bride 
cale 

cSflensennble-serrage 

] ISO J. 207_M 1 0x40_5TEEL_GRADE_A_5LQTTED_CHEE5 
_J ISO_4762_M 1 0x40_STEEL_HEX AGON_SOCKET_HE AD_( 

m_ 

M\ plaque 

produit-vis 

£E)5ocle 

u 



ISO 7089 10x20 STEEL GRADE A PLAIN WASHER 




Norn de fichier : 
Type: 



p ^Assemblages ProE( K .asm] 

Assemblages ProE( K .asm K ) 

Fichiers bdf ( K .bdf) 
Fichiers brd ( x .brd) 
BYU( K .byu) 

Analyse V5( K . CAT Analysis) 
Parts CATIA V5 ( K .CATPart) 
Froduits CATIA V5 [ K .CAT Product] 



j Les composants inseres sont 
des pieces ou des produits. 



1 S Cl_7089_1 0x20_S T E E L_G RAD E_A_PLAI N J jj 


□ uvrir 


1 Tous les fichiers [V] ^ | 


Annuler 




Tous les fichiers [ K . K ] 
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Mode de demarrage : Acceder a un assemblage existant 

Fichier > Ouvrir 



Demarrer Fichier Edition Affichage Inserer Outils Fenetre 



Selection de fie 


hier 






■ ? |x| 


Regarder dans : 


t3 testl 


El| 


& 


\m 


m 




>Selectionner un .CATProduct 



™-«fl Parti (Parti .1) 
<M!|Part2 (Part2.1) 
Applications 









i 
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i^r 5 " Formation Assemblage 

Re-organisation de Varbre 



CATIA 
V5 



Edition > Composants > reorganisation de Varbre 




La reorganisation permet de changer I'ordre 
des sous-composants du produit selectionne. 



Pour activer la fenetre, double-cliquer sur le produit puis cliquer sur g 

Reorganisation de I'arbre : 

- changer I'ordre des composants du produit vers le haut, vers le bas 
ou deplacer le composant selectionne. 



Reorganisation de I'arbre 



^JnJxJ 



Parti (Part 1.1) 1 




Part2 (Part2.1) 
Serrage (Serrage.l) 
Serrage (Serrage. 2) 
Serrage (Serrage. 3) 
plaque (plaque. 1) 









I L JTIZ SK"""]] ^ Appliquer J ^ Annuler J 



Cette fonction ne permet pas de 
1 deplacer un composant d'un sous 
produit vers un autre sous produit. 



I 



Pour empecher le Glisser- 
Deplacer, decocher cette option 



Glisser-Deposer 



*5^roduiti 
^■»3 Parti (Parti. 1) 
^**J|part2 (Part2.i) 
*>*3 Serrage (Serrage.l) 
Serrage (Serrage. 2) 
*> e 3 Serrage (Serrage. 3) 
^- e 3 plaque (plaque. 1) 
Applications 
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3- Travail dans 
V assemblage 





|§S^ Formation Assemblage 


CATIA 
V5 


Manipulation (1/4) 


% 





Id... □ 















-► Manipulation d'un composant 



■► Alignement des composants 

►Alignement des composants en mode sensitif 



Parametres de manipulation 



1 


Glisser autour d'un axe quelconque 
























1^ 



I I Sous contraintesj 

ft OK <> Annul 



Choix de la 
direction 



Translation selon un axe 
Glissement dans un plan 
Rotation autour d'un axe 
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|§S^ Formation Assemblage 


CATIA 
V5 


Manipulation (2/4) : Alignement 








Manipulateurs qraphiques : 

Les fleche vertes changent le sens de I'orientation de I'alignement. 



m 




I 



Le premier composant selectionne s'aligne par 
rapport au deuxieme composant qui reste fixe. 
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Manipulation (3/4) : La Boussole 



Rotation axe 



Positionner la boussole sur 
un objet pour le deplacer 





Rotation libre 



Translation axe 



Translation sur le plan 



Orientation courante fixee 
Orientation de I'ecran fiwee 

Pernnuter la base et le plan >Cr" 
Pernnuter la base et le plan YZ 
Pernnuter la base et le plan >2 
Base permutee avec le plan le plus vu 

Positionnement automatique sur I'objet selectionne 

Edition... 
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Manipulation (4/4) : La Boussole sur un objet 

Positionnement de la boussole sur un obiet pour le deplacer 




3 




> Edition sur la boussole cn 



Parametres de manipulation de la bouss^j^ 



Coordonnees - 












Appliquer J 


Position 






Angle 




5uivant X 


20rnrn 






| 90deg 




5uivant Y 


10,592mm 






|0deg 




Suivant Z 


-22,944mm 






| 90deg 




Increments 














Translation 






Rotation 




5uivant U 


Ornrn 




|0deg 




5uivant V 


Ornrn 






|0deg 




5uivant W 


Ornrn 






|0deg 





Mesures _ 
Distance 



J | Ornrn 



| Angle J |0deg 



...Former... 



La boussole devient verte quand 
I'objet est selectionne, ce qui 
permet sa Manipulation. 



Vous pouvez reinitialiser la boussole : 

Par Affichage > Reinitialiser 
la boussole 

En deplagant la boussole 
sur le triedre 
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l^r 5 " Formation Assemblage 

Enregistrement de fichiers 



Fichier > Enregistrer sous 

Edition Affichage Insertion Outils 



[TjCATIA V5 - [Produitl.CATProduct] 



Fichier 



Demarrer 




■Applicat 



Nouveau... 


Ctrl+N 


1 ji^i Creer a partir de. . . 




| [r^7 Ouvrir... 


Ctrl+O 


Fermer 




1 0 Enregistrer 


Ctrl+S 


| Enregistrer sous, 


Enregistrer tout 




Gestion des enregistrements. . . 


1 F=ffi Imprimer... 


Ctrl+P 


Configurer I'impression. . . 





Enregistrer sous 



Enregistrer dans : _J temp 




Poste de travail 

m 

Favoris reseau 



Norm de fichier : 
Type: 



CATIA 
V5 



S & ESU* 




Produit2 



Enregistrer | 



J CAT Product 

1^ Enregistrer comme n/uveau document 



3 



Annuler 



Permet de rester dans la meme session. 
Exemple: Enregistrer « Produitl » en « Produit2 » 

• Produitl reste en session. 

• Produit2 est sauvegarde sur le disque 
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Enregistrement de fichiers 

Fichier > Gestion des enregistrements 



Formation Assemblage 

m 



CATIA 
V5 



Cette fonctionnalite permet de renommer un document, 
de deplacer une arborescence ou de sauvegarder un 
document ouvert en « Lecture seule ». 



Gestion des enregistrements 















Etat 


I Norm 


| Chemin 


J Action 


1 Ouvert 


Cas001_degres_d... 


F 


\termp 


■ 




Ouvert 


cylindre.CATPart 


F 


\termp 






Ouvert 


sphere. CATPart 


F 


\termp 


t 




Ouvert 


Pivot_glissant_de... 


F 


\termp 






Ouvert 


pivot_degres_de_. . . 


F 


\termp 






Ouvert 


Glissiere_degres_. . . 


F 


\termp 






Ouvert 


rotule_degres_de... 


F 


\termp 






Ouvert 


Bati_analyse_deg... 


F 


\termp 





Enregistrer 



Enregistrer 5ous.. 



Propagation du repertoire 
Reinitialiser 



r 



0 fichier(s) non enregistre(s) ^^^^n^gisc^menc^nd^pendancs j 




<3 OK I j Annuler | 



Enregistrer sous 



IE 



Enregistrer sous : | ■J test 

kSfl Assemblage essai product 

l^|Product2 

pjj Product3 

[^|Product4 

[^Products 



"3 e] &\ \mm 



Norin du fichier : 



iProductG 



Enregistrer 



Enregistrer sous : CATProduct 



~3 



Annuler 



Permet de sauvegarder tout 
Propagation du repertoire! I'assemblage dans le 

repertoire du document pere 



1 . Gestion des enregistrements » affiche les informations suivantes : 

- le chemin du document 

- I'etat du document : 

> Nouveau 

> Ouvert (non modifie) 

> Lecture Seule 

> A enregistrer (effectif apres avoir valider par « OK ») 

> Sauvegarde Automatique (document dependant d'un autre. 
Ex, Assemblage compose de 3 pieces, la sauvegarde de 
I'assemblage implique la sauvegarde automatique des 3 
pieces). 

2. « Enregistrer sous » permet de changer le nom du document ou le 
repertoire. 
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Formation Assemblage 
Envoi de fichiers vers un autre repertoire 

Fichier > Envoyer vers > Repertoire 



CATIA 
V5 



Envoi dans un repertoire 



i — Fichiers Candidats 



Norn 


1 Type 


| Emplacement 


| Trouve 


Axe bielle arbre 


CATPart 


E:\Cours-v5-global\CA. . . 


Trouve 


Axe piston bielle 


CATPart 


E:\Cours-v5-global\CA. . . 


Trouve 


cylindre 


CATPart 


E:\Cours-v5-global\CA. . . 


Trouve 


ensemble mote. . . 


CATProduct 


E:\Cours-v5-global\CA. . . 


Trouve 


piston 


CATPart 


E:\Cours-v5-global\CA. . . 


Trouve 



■■J 



ft 



□ Conserve I'arborescence initiale 
Fichiers 5electionnes - 




| Emplacement 



E:\Cours-v5-global\CA. . . 
E:\Cours-v5-global\CA. . . 
E:\Cours-v5-global\CA. . . 



Pour modifier le nom des 
documents 



| Probleme | Nom cible | 



Arbre 
Bielle 

Roulement 



Taille : 




Copier v^s: E:\Cours-V5R6 



Repertoire d'envoi 




QK<^| ^J A nnuler J 



I 



Envoyer vers realisable sans ouvrir le 
document. 



Fichiers copies 



3 des 3 fichier(s) selectionnes ont ete copies, 
3 (sur 3) document(s) CATPart 



Taille totale : 1,31 Mo 




Exercice 2 
Support roulette 
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4- Contraintes 




Formation Assemblage 



Contraintes dans un assemblage 



Insertion > 



1 Contraintes 



Dans I'arbre des specifications, toutes les 
contraintes sont stockees sous Contraintes. 



CATIA 
V5 



l» Vous pouvez uniquement creer une contrainte entre 
- les composants enfants du composant actif. 



Ensemble Actif 



e S|_iaison 

«-*2S Base (Base.l) 

^ sJS G I iss ier e (G I iss iere . 1 ) 



Contraintes 



Chaque contrainte est reconnaissable 
par son nom et par son icone. 



I— Fixe.l (Basel) 

r- i Contact surfacique. 2 (Glissiere.l^ase.l) 

& CoTnc idence . 3 (G I iss iere . 1 .Base . 1 ) 
Applications 



Noms des contraintes 



Composants concernes 
par la contrainte 
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Formation Assemblage 



Definitions des contraintes 



QCATIA V5 - [Liaison.CATProduct] 



Demarrer Fichier Edition Affichage Insertion Outils Analyse Fenetre ? 



"► Contrainte de coincidence 
■► Contrainte de contact 



-► Contrainte de distance 



■►Contrainte angulaire 



■► Fixation d'un composant 




► Fixation relative 



CATIA 
V5 




1 element selectionne 



VsJj 
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Formation Assemblage 



Fixer un composant 

Insertion > Fixite 





Fixite absolue est le mode par 
defaut lors de la creation d'une 
contrainte de fixite 



Edition de contrainte 



Type de Contrainte: Fixe 





CATIA 




V5 



II est conseille d'imposer en premier une 
contrainte de fixite pour tout assemblage. 



Fixite absolue : Fixe la piece par rapport a I'origine 
geometrique du repere de I'assemblage. 
Fixite non absolue : la piece est positionnee 
uniquement par rapport a d'autres pieces. 



Norm :|Fixe.4 



Fixite absolue 



i— Elements dappui 




Type | Composant 


Statut 




Bloc Base (Base. 1) 


Connecte 






Reconnecter... 



OK 



^1 Annuler J 
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Formation Assemblage 



Fixer plusieurs composants (1/2) 

Insertion > Fixite relative 



CATIA 
V5 




Permet de creer un ensemble de 
composants fixes les uns aux autres. 




Selectionner les composants a fixer 
relativement. 



Fiwe relativement 



Nom:|FixTogether.l 



Composants 



Base (Base.l) 
Axe (Axe. 1) 




iJiZ^Zl J Annuler j 
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Groupe d y elements fixes relativement (2/2) 



*Spraduct2 
^8 Base (Basel) 
^8 Axe (Axe.l) 
^-■1 Contra intes 

-jj* Fixe .4 (Base.l) 

Attache (Base . 1 ,Axe 
'—Applications 




j Dans le champ Nom, donner un nom au 
groupe d'elements fixes relativement. 



Fiwe relativement 


j?jxj 






r Norm: (Attache) 














Base (Base.l) 
Axe (Axe.l) 





OK J Annuler J 



Outils > Options > Conception mecanique > Assembly Design > General. 



Deplacer des cormposants 



Affichage d'un message lors 
d'un emplacement (Options) 
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Contrainte de coincidence 



0 



Contraintes realisables 



Insertion > Coincidence 

Selection des deux elements 






Point 


Droite 


Plan 


p9fA 
1 d \* 

plane 


Sphere 
(point) 


Cylindre 
(axe) 


Point 










# 


0 


Droite 


* 










H 


Plan 














Face 
plane 








H 






Sphere 




0 










(point) 














Cylindre 
(axe) 




1 








m 



Icone de 
creation 


Contraintes 


Symbole utilise 
dans la zone 3D 


Symbole affiche 
dans I'arbre 


0 


Coincidence 


© 

© 





Contrainte creee 

/ 
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Formation Assemblage 



CATIA 
V5 



Contrainte de contact 



Contraintes realisables 



Insertion > contact 






Face 
plane 


Sphere 


Cylindre 


Cone 


Cercle 


Face 
plane 


H 




lil 






Sphere 




















Cylindre 


HI 










Cone 




















Cercle 

















Contraintes 



iM Contact surfacique.2 



Icone de 
creation 


Contraintes 


Symbole utilise 
dans la zone 3D 


Symbole affiche 
dans I'arbre 




Contact 


m 

i 


0 


0 


Contact 
(Point) 








Contact 
(Droite) 


M u 
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Contact annulaire.4 (cone.1 .sphere. 





Formation Assemblage 



Contrainte de distance 



Insertion > distance 



Cliquer sur une fleche pour 
inverser la direction des 
contraintes. 



Fleche de direction 



CATIA 
V5 



Contraintes realisables 






Point 


Droit© 


1 

Plan 


Face 
plane 


Point 










Droite 










Plan 








■ 


Face 
plane 






9 | 





Icone de 
creation 


Contraintes 


Symbole utilise 
dans la zone 3D 


Symbole affiche 
dans I'arbre 




Distance 







Proprietes des contraintes 



□ Mesure 



Norn : |Decalage.4 
i— Elements d'appui ■ 



Type 


Cornposant | 


Statut | 


Plan equerre (equerre.1 ) 
Plan Socle (Socle. 1 ] 


Connecte 
Connecte 

Reconnected . 



Distance|Hrnrn 





Non definie 


J* 

At 


Identique 




□ pposee 





J OK J Annuler | 
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Contrainte angulaire 

Insertion > angle 




Proprietes des contraintes 



O Perpendicularity jfr^i |j| 
O Parallelisrne Nonn : [Angle .4 



^ Angle 

O Angle plan 



— Elements d'appui ■ 



Secteurj 
Angli 



□ Me 



Type 


Connposant I 


Statut 




Plan equerre (equerre.1 ) 
Plan Socle (Socle.1 ) 


Connecte 
Connecte 

Reconnecter... 




tt OK ^ Annuler j 





Droite 


I 

Plan 


i 

Face 
plane 


i 

Cylindre 
(axe) 


Cone 
(axe) 


Droite 






£% 


£% 




Plan 




m 




£% 


ft 


Face 
plane 


i% 


* 


# 






Cylindre 
(axe) 












Cone 
(axe) 













Icone de 
creation 



Contraintes 



Angle 
Angle Plan 



Parallelisrne 



Perpendicularity 



Symbole utilise 
dans la zone 3D 



20° ± 



Symbole affiche 
dans I'arbre 



0 
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Formation Assemblage 



CATIA 
V5 



Manipulation sous contraintes 



Le deplacement sous contraintes se fait de deux manieres differentes 
- en cochant I'onglet ci-dessous 



- en manipulant la boussole (SHIFT + 



Parametres de manipulation 



j Glisser autour d'un axe quelconque 





\v 


id 




-o 











j Sous contraintes 



Q> OK J Ann, er j 



Choix de la 
direction 



•Translation selon un axe 
Glissement dans un plan 
• Rotation autour d'un axe 
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CATIA 
V5 



Changement de contrainte 



mm. 



Edition > Objet xxx.x > Changement de contrainte 



I Contraintes 

Fixe .4 (Basel) 
Coincidence. 5 (Axe.l^ase.l) 



Applicatio 



Clic 




^*®Base (Base.l) 
h-^l,Axe (Axe.l) 
' -"]; Contra intes 

Fixe .4 (Base.l) 
- & CoYncidence.5 (Axe.i,Base 

Deca lage .7 [Axe . 1 ,Base . 1 ) 
^-Applications 





Formation Assemblage 



Activation ou deactivation de contraintes 



Menu contextuel 



l Contraintes 

it Fixe. 1 (45021B.1) 



Applicatiq 



Mise a jour 
Changement de contrainte.. 



CATIA 
V5 



>iston 



^5!20754A (20754A.1) 
^5!4502iB (45021B.1) 
*-Br Contrainres 




HI Contraintes 
-St Fixe. 1 (45021B.1) 

Decalage.2 (45021B.l,20754A.l) 
Applications 



La contrainte change de couleur 





Exercice 3 
Ensemble moteur 
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5- Transformations et 

analyses 
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||§^ Formation Assemblage 


CATIA 
V5 


Definition d'une multi-instanciation rapide 







Insertion > Definition d'une multi-instanciation 




Definition d'une repetition de composants 
suivant une direction donnee. 



Multi Instantiation 



-Composant a instancier 



^|IS0 4762 (ISO 4762.1) 



Parametres |lnstance(s) & Espacement 

Nouvelles instance(s) 

Espacement 

Longueur 



1 7mm 

F 1 



mm 



_?jx| 




m 
m 



Reference de la direction 


Axe 

Ou element selectionne 




Inversion 1 




Resultat =|o 





-i DeTinit comme parametres par defaut 

Q OK <i Appliquer | Fermer 



nstancefsl & Espacerment 



Instance(s) & Longueur 
Espacement k Longueur 



Direction 



Si Appliquer ou OK est utilise dans le panel, 
k il y a creation de la repetition. 
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Formation Assemblage 



Application d'une Multi-instanciation rapide 

Insertion > Multi-instanciation rapide 




Repetition de composants avec utilisation 
des parametres definis par defaut lors 
de la definition d'une multi-instanciation. 



$5 f>roduitl 

A-«fl| ISO 4762 (ISO 4762.1) 
<V*Jj ISO 4762 (ISO 4762.2) 
<>-aJj ISO 4762 (ISO 4762.3) 
A-flj ISO 4762 (ISO 4762.4) 

7089-rondelle (rondelle-7089 





Selection de la commande 
(Previsualisation de la direction) 



flp f>roduitl 

IS0 4762 ( IS0 4762.1) 
A-«B ISO 4762 (ISO 4762.2) 
A-fl IS0 4762 ( IS0 4762.3) 
A-*B IS0 4762 ( IS0 4762.4) 

7089-rondelle (rondelle-7089.1) 
A-«B 7089-rondelle (7089-rondelle. 1) 
«-«fl 7089-rondelle (7089-rondelle. 2) 
"-fl 7089-rondelle (7089-rondelle. 3) 



-Applications 



CATIA 
V5 





Selection du composant 
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Formation Assemblage 
Multi Instanciation sur un motif 





Insertion > Reutilise un motif 




En s'appuyant sur une repetition definie dans une piece, 
creation d'une multi-instanciation de pieces. 



La vis est positionnee par : 

- coincidence axe/axe avec 
le trou inferieur 

- contact sous tete avec la 
plaque superieure. 




Instanciation sur un motif 



-UxJ 



Carder le lien avec le motif 
Norm: | 

Positionnement des composants generes assure par: 
^ la definition du motif 

O generation de contraintes 



-Motif - 




m 


Repetition rectangulaire.l 


Instances : 


Is 


Dans le composant: 


|trous (trous.l) 



Composant a dupliquer 
Premiere instance sur le motif 



reutiliser le composant original 



Reutiliser les contraintes 



Norn de la contrainte | Second composant 



Contact surfacique.5 plaque-sup (plaqu. . . 

Coincidence . 4 plaque-sup (plaqu . . . 

^ 



Contraintes reconnues 



□ Placer les nouvelles instances dans un composant flexible 
<J OK *~ ~^ \& Appliquer j 




CATIA 
V5 



L'instanciation effectuee dans 
I'assemblage est associative avec 
la repetition de la piece. 





H§jS^ Formation Assemblage 


CATIA 
V5 


Numerotation automatique : 







© 




Generation automatique de la numerotation des pieces d'un assemblage , 
pour la nomenclature et le bullage lors de la mise en plan . 



Genere la Numerotation 



i— Mode ■ 



* Entjer: 1, Z 3. J 

O Lettres: A. B. C ... AA, AB 



|— Numerotation ewistante ■ 
O Garder 
& Remplacer 



OK J Annuler | 



Selectionner le noeud de I'assemblage puis cliquer sur 



1 . Generation d'une numerotation automatique sous forme 
numerique ou sous forme alphabetique. 

2. La numerotation de la piece est visible par : 
Edition > Proprietes ou Analyse > Nomenclature 



Application au dessin 




Mecanique Produit ] Graphique ] 

|— Instance 
Nurmero [49 
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CATIA 
V5 



Nomenclature 



Analyse > Nomenclature 




La nomenclature affiche le nom, la quantite mais egalement les 
proprietes definies par I'utilisateur sur les composants de I'assemblage. 



Nomenclature : TABLE 



N omenclatur^^^^List e des composants I 
Nomenclature de TABLE 



Numero 


Quantite | Reference 


Code article 


Revision 


| Description 


1 


S VIS 


CST 1S74 


Avril 2000 


Vis FB SO 


2 


1 PLAQUE 


CST 1243 


Mars 2001 


Usinee a Le Mee Sur Seine 


3 


1 ERGO 


CST 4567 


Tous les 6 mois 


Pion de centrage 







I 


► 


iRecapitulatif sur TABLE 
Pieces differentes : 3 






| Total des pieces : 10 










Quantite I 


Reference 


I Type | 






S 


VIS 

PLAQUE 
ERGO 


piece 
piece 
piece 












| Format AP203 






Definition des formats J 



OK 



r Enregistrer sous.. 



Formats d'enregistrement 
.txt, .xls, .html 



iats d'affichage 





Date de calcul : Wed Nov 24 09:20:03 1 999 

0 TABLE 
1 VIS 

1 PLAQUE 
1 ERGO 
1 VIS 
1 VIS 
1 VIS 
1 VIS 
IS 



Proprietes pour la liste des composants 

Mettre ajo u 



□ Afficher I'ordre de recherche 
Proprietes affichees 



Proprietes cachees 



urn 



Format choisi | Format AP203 
r— Autres informations — 
I I Afficher I'ordre de recherche 



^ | Ajouter Renom mer | Supprimer J 



Proprietes de la nomenclature 
Proprietes affichees Proprietes cachees 


Numero 

Quantite 

Reference 

Code_article 

Revision 

Description 


>l 


Type 

Nomenclature 
Source 
Definition 
TABLE\Chaine.1 


»l 




!« 








Proprietes du recapitulatif 
Proprietes affichees Proprietes cachees 


Quantite 

Reference 

Type 


>l 


Nomenclature 

Revision 

Source 

Description 

Definition 

Numero 

TABLE\Chaine.1 
Code_article 


»l 


!< 


!« 





!« 



Chemin d'acces 
Nom de I'instance 
Description 
Revision 
Type 

Nomenclature 
Source 
Definition 
Numero 

TABLE\Chaine.1 
Code article 



Enregistrer sous... j 



q OK 1 Annuler | 




Exercice 4 
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Formation Assemblage 



CATIA 
V5 



Analyse de mise a jour 

Analyse > Mise a jour 



© 



Analyse de mise a jour I'assemblaqe : 

Verification de I'integrite d'un assemblage apres deplacement ou modification de contraintes. 

1 . Sur un nceud de I'assemblaqe , faire une analyse puis une mise a jour de I'assemblage. 

2. Si I'assemblage est a jour, le resultat est OK. 




Etat de la mise a jour 



Fix] 



Cornposants a analyser 








Analyse | Mise a jour | 




Cornposants fils a rnettre a jour 






Instances de produit 


| Reference 






CRIC_FRAME.1 


CRIC_FRAME 






Product2.1 


Set1 




Representations a rnettre a jour 






Representations 


| Connposant associe 






Parti 


AssemblyToolsOl / CRIC_FRAME 






Parti 


AssemblyToolsOl / Setl / CRIC_BR... 









a UK I 



Etat de la mise a jour 



[Ix] 



— Cornposants a analyser ■ 
Assembly T oolsOl 



Analyse Mise a jour 



| Cornposants a rnettre a jour 



AssemblyToolsOl 



Parti 



AssemblyToolsOl / CRIC_FRAME 
AssemblyToolsOl / Set1 
Parti AssemblyToolsOl / Set1 / CRIC_BRANCH_1 2 




Met a jour un par un les pieces 
ou assemblages non a jour 
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Formation Assemblage 
Analyse des contraintes d'un assemblage 



CATIA 
V5 



Analyse > Contraintes 



slEnsemble-moteur 
^-*!8 Cylindre (Cylindre.i) 
h-% Arbre et Roulement (Arbre et Roulement.i) 
% Arbre et Roulement (Arbre et Roulement. 2) 
, ^ Roulement (Roulement.i) 
«-*J5 Arbre (Arbre. 1) 
"-ilContrr-intes 
h-% Bielles et Axos (Bielles et Axes.l) 
7^21 Piston (Piston 1) 



^Carter (Carter. A) 
i]; Contraintes 



■Applications 



N 



Cette tache consiste a analyser les 
contraintes du composant selectionne. 



Analyse de contraintes 



Ensemble-moteur 
Contraintes j Inactivees | 




Degres de liberte 



Ensemble moteur 



Composant actif | Ensemble-moteur 

E 



a 



rbre et roulement 

trr, ft hiftllfi 



Composants 
Non contraints |"o 

Statut - 
Verifiees 

Irrealisables 

Non mises a jour 

Cassees 

Inactivees 

Mode mesure 

Fixite relative 

Total 



a 



12 



15 



^OK | 



_* 

Possibility d'analyser 
les degres de liberte 
(vu en 2eme partie) 



I 



L'analyse se fait sur le meme niveau 
que le composant selectionne. 
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Formation Assemblage 



Copier I Coller une piece 

Edition > Copier 



*jjPf>roduitl 

Fourche 
'—Applications 



Centrer Je graphe 
Centrer/sur 

Coupi 



, Coller 

Collage special. 



Ctrl+X 



Ctrl+V 




F s Coller 



Collage special. 



CATIA 
V5 



Instances 



*S ^roduitl 

i ^1 Fourche (Fourche.l) 

"-^Fourche 
i Fourche (Fourche. 2) 

"-^Fourche 
'—Applications VIA 



/ 



Ctrl+X 
Ctrl+C 



Ilk 



La piece copiee est identique a la 
precedente (meme reference). Seul le 
nom de I'instance change. 

Z^T—— 



Une seule reference 
a enregistrer. 



Gestion des enregistrements 



I Etat 
Modifie 



Norn | Chemin [Action 

Fourche .CATFart E:\archive. . . ] 
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■ 



iSr** Formation Assemblage 

Copier/Collage special de pieces avec liens brises 



CATIA 
V5 



Edition > Copier 




Centre 


le graphe 




Centre 


sur 




^£ £°upe^ 




Ctrl+X 


Copjer 


▼ 


Ctrl+C 


Eg, Coller 




Ctrl+V 


Collage special.., 





Centrer le graphe 




Centrer sur 




Ya£ Couper 


Ctrl+X 


[fife Copier 


Ctrl+C . 


(^feller 


Ctrl+V / 





(\\ La piece copiee est enregistree 
sous un nouveau nom. 




Collage special 




* Coller 

O Coller avec lien 



Cassez les liens de dependences 
As specined in Product structure 



OK j J Annuler J 
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i®?^ Formation Assemblage 

Composant de remylacement 



CATIA 
V5 



Edition > Composants > Remplacer . 



Clic 



(Plaque. 1) 



ISO 1207 SCREW M10x70 



i$ ISO 1207 SCREW M10x70 
ISO 1207 SCREW M10x70 
■ ISO 1207 SCREW M10x70 
!L*J| Base (Base.l) 



Contra in tes 



■ sent, 

'-Applications 




Objet 4762 6*45.1 



Composants 



Selection de fichier 



Rechercher dans : 



Representations 


► 


Mode de selection 


► 







<i= E & El* 



base.CATPart 
Base-screw. CATProduct 
bride. CATPart 
£3|cale. CATPart 
clamp. CATPart 

ensemble-serrage.CATProduct 

ISO_4762_M 1 0x40_5TEEL_HEXAGON_5OCKET_HEAD_( 
150 7089 10x20 5TEEL GRADE A PLAIN WA5HER rJ 




Nom de fichier : 
Type: 



1 1 S D_1 207_M 1 0h40_S T E E L_G RAD E_A_S LD T 
|Tous les fichiers ( K . K ) 



Remplacer le Composant 



|~" Ouvert en lecture seule 
Afficher I'apergL 
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|§S^ Formation Assemblage 


CATIA 
V5 


Catalogue de composants : Acces (1/2) 







Outils > Catalogue 



Cliquer sur I'icone ^ pour acceder au composant d'un catalogue 



© 



de catalogue: I SO_S 



LH'JI'HH'II 

Selection : | ISO 1207: Slotted cheese V\ gT|| | 




~s\ M1.6x2 
" M1.6x3 
^ M1.Gx4 
S M1.6x5 



nr 



Filtre : |~~ 



(H I T.abk?:;>. 1 
Fermer J 



talogue:ISO_S 



Selection : ] ISO 1 207: Slotted cheese gT| | 





Navigation dans le catalogue : (T) 
Permet d'acceder a un catalogue de pieces resolues 

1 . Liste des composants avec pre-visualisation du 
composant actif. 

2. Liste Pre-visualisation de tous les composants. 

3. Ouverture d'un catalogue existant. 

4. Liste des composants avec parametres associes. 

5. Extraction d'un composant par Filtre. 




Regarder dans : | ■J MechanicalStandardParts f*T| | gjc-| \^\\ 



I EN_Standards 

I CX_" 

J_|_ HUlS_Standards 
|CH US_Standards 

Filtre 





1 

| Catalog(*. catalog) 




Ouvrir | 
Annuler | 




r~ Ouvrir en lecture seule 








r~ Afficher I'apercu 







Selection : | ISO 1207: Slotted cheese head s ^ | ftT|| [M 




Filtre : | | WI <<Table j 

| PartNu... | Designation | d_dia | l_Length_nonn | b_Thread_L 
7 ISO 120... M1.G 1,6mm 10mm 25mm -J 

<J I 

L..fernier 



|x.longueur==16 and H.type=="Pozidriv" 




Filtre 
simplifie 
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|§S^ Formation Assemblage 


CATIA 
V5 


Catalogue de composants : Acces (2/2) 







Outils > Catalogue de composants 




Manipulation des composants : 
Creation d'instance ou d'un nouveau composant a partir d'un composant de catalogue. 

1 . Insertion du composant dans I'assemblage par Copier / Colter au menu Contextuel. Le Glisser/ 
Deplacer (Drag&Drop) fonctionne sur la liste des composants. Si le composant est un Power Copy, c'est 
juste un Copier/Col ler sans lien qui est realise. 

2. Edition du composant par « Ouvrir le document ». « Creation d'un nouveau document » permet de 
creer un document Catia resolu a partir d'un document en catalogue mais avec un autre UUID. 



© 



Navigateur de catalogue: I SO_S crews 



Selection 



JE1 




Filtre : f 



§^ «Table | 





| PartNu... 


| Designation 


I d_dia 


l_Length_ 


nonn | b Thread I * 1 


7 

<l 


ISO 120... 


M1.G 
I 


1 ^Gnnrn 


1 0rnrn 


25nnrin 'J 

±1 



Fermer | 



Navigateur de catalogue: I SO_S crews 



Selection : 



ISO 1207: Slotted cheese head screws (grade A) 



✓ 1 M1.Gx2 


1 


✓ Ml .6x3 


■ 


Ml .6x4 


1 


Ml .6x5 


1 


Ml .6x6 


1 


M1.6x8 
M1.6x10 


1 




\'\ 



pa fa] &\ 



Filtre : f 




S ISO 120.. 

9 ISO 120.. 

10 ISO 120.. 



M1.6 1,6mm 12rjjJ Copier 

M1.6 1,6mm 14r 

M1.6 1,6mm 16r Instancier.. 



Ouvrir le document 

Ouvrir comme nouveau document 



u 




Exercice 5 
Remplacement 
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